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連続加熱炉へＩＥＣコントローラを用いた事例です。

鋼片を順次、装入し予熱帯、加熱帯、均熱帯で加熱します。

処理された鋼片は圧延・二次加工され、自動車や電気部品に生まれ変わり生活の身近な
ものになり使用されています。

はじめに

設備概要

各種圧延条鋼製品 二次加工 製品加工 最終製品

■ 設備概要
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■ 計装フロー図
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システム構成

■ システム構成

■総入出力点数

・アナログ入力 ：１４４点

・アナログ出力 ： ３２点

・ディジタル入力：２２４点

・ディジタル出力：２２４点
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炉内温度制御

燃焼制御

Ｏ2制御

燃焼空気圧力制御

炉内圧力制御

排気ファン制御

ダイリューション制御

レキュペレータ保護制御

ガス本管圧力制御

温度、流量監視

■ 制御機能

【 ＤＤＣ制御】

補機起動／停止

炉内パージ

緊急遮断弁開／閉

パイロットバーナ点火／消火

メインバーナ点火／消火

自動昇温／保温処理

Ｎ2パージ弁開／閉

低流量カット処理

間引処理

異常処理、警報処理

【 ＳＥＱ制御 】
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自立型コントローラ ＦＣＮ (Field Control Node)

PID制御やシーケンス制御を実行するためのインテリジェントコントローラです。

豊富な種類のＩ／Ｏモジュールを有し拡張性に優れています。

電源、ＣＰＵ、ネットワークを２重化して高信頼性システムを構築することが出来ます。

ＩＥＣコントローラ

ロジックデザイナ

制御アプリケーションを作成＆デバックする汎用ＰＣで動作するツールです。

リソースコンフィギュレータ

コントローラの基本設定を行なうツールです。

開発・保守ツール

開発・保守は汎用ＰＣを用いて行ないます。

■ 制御コントローラ
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選択した制御言語は

ＦＢＤ

ＬＤ

制御アプリケーションはロジックデザイナで作成されたソフトウェアです。

制御アプリケーションの作成はＩＥＣ６１１３１－３に準拠した５つの制御言語から選
択することができます。

ＦＢＤ ( Function Block Diagram )  機能ブロック図

ＳＦＣ ( Sequential Function Chart ) シーケンシャル・ファンクションチャート

ＬＤ （ Ladder Diagram ) ラダー図

ＳＴ ( Structured Text ) 構造化テキスト

ＩＬ ( Instruction List ) 命令リスト

■ 制御アプリケーション

プロセス制御用部品を駆使し制御アプリケーションを作成

アプリケーションノウハウを部品化したライブラリ集

アプリケーションポートフォリオ(ＡＰＰ)を用いる。

（ ＰＡＳポートフォリオ )
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■ PASポートフォリオ
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■ ＰＯＵの内部機能

入出力パラメータ

外部との入出力を行なうためのパラメータ（端子）です。

入力処理

各入力パラメータから読み込まれたデータに対して演算前に実

行する処理です。

積算等など

制御演算処理

ＰＩＤ演算処理などの制御演算処理です。

●出力処理

制御演算により得られた値を出力パラメータに書き出す前を実
行する処理です。

出力リミッタ

出力変化率リミッタ

出力クランプ

出力値トラッキング等など

アラーム処理

測定値（PV）、操作出力値(MV)などの値からプロセスの異常を
検出する処理です。

アラーム検出機能

アラーム通知機能

アクセスパラメータ

ＰＶ、ＳＶ、ＭＶなどＰＯＵが動作するために必要な内部デー
タの中で外部からアクセス可能なデータです。

これらのデータはシーケンスなどからアクセスも可能です。

エンジニアリングパラメータ

ＰＯＵの機能を設定するパラメータです。
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■ PＯＵの制御ループ構成

指示計

デバイスラベル変数

入力データ処理ＰＯＵ 入力指示ＰＯＵ

回路切替えスイッチＰＯＵ
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■ PＯＵの制御ループ構成

連続調節計

ＰＩＤ調節ＰＯＵ

エンジニアリングパラメータへのアクセス

アクセスパラメータへのアクセス
クロスリミットＰＯＵ
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■ シーケンス制御の構成

ＦＢＤ図
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■ シーケンス制御の構成

ラダー図
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■ 自立型コントローラ ＦＣＮ の特徴

ソフト開発はＩＥＣ６１１３１－３に準拠している
メーカ特有の開発環境では無い。
エンジニアの標準化が可能となる。

開発効率の向上／機能品質の確保
PID制御、指示計、比率設定器、クロスリミット演算、温度圧力補正演算、」スイッチ計器等の
プロセス制御用部品（APPFアプリケーションポトフォリオ）を使用することにより、開発効率
の向上ができ機能品質が確保できる。

演算処理
シーケンサでは記述が難しい演算式をファンクションブロックでST言語の記述
により、簡単に作成／デバックができる。

再利用性
特定のシーケンス処理を部品化することにより、同機能を複数使用する場合に
アドレス変更のみで開発ができる。

機能目的に合わせた言語
機能の用途にあわせた形で開発言語の記述ができる。
(1)シーケンスは、LD
(2)演算式等は、ST、SFC

オンラインメンテナンス
制御を継続したままプログラム機能追加、変更、削除できる。

フィードバック制御とシーケンス制御を同一環境で構築が可能
エンジニアリング機能毎にソフトを切り替えるわずらわしさを解消。

PLCなど他I/O機器との通信機能が豊富（オープン性）
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STARDOMのことなら！！
http://STARDOM.jp

STARDOMSTARDOMのことならのことなら


